
图像识别装置（3D）*1

SMT供料器对应台架 (前面；后面个别选择）

延长传送　250mm

延长传送　100mm

主线过滤器

传送高度为　950mm

小型卡盘式吸嘴 *1

自动基板宽度调整装置

后面操作装置

410×360㎜　(L基板）

元件贴装速度
（插件元件）

外形尺寸(W×D×H）*5

重量

电源

额定功率

漏电断路器

使用空気压力

空気消费量（标准状态）

基板尺寸

基板重量

精巧･高效能･通用挿件机

JM-100

激光识别
元件尺寸

元件贴装精度
（表面贴装元件）

激光识别

吸取吸嘴

元件贴装速度
 （表面贴装元件） 芯片元件(最佳条件） 16,000 CPH *3*4

图像识别

約1,300kg

传送高度为950ｍｍ

最大4kg

最大30㎜

0603～□50mm

□3mm～□50mm

1,500×1,500×1,450㎜

±0.05mm（3σ）

75L/分

900㎜　±20㎜

機種

項目

可安装数量 *1

引脚校正治具*1*2

一括交換台車

●

●

●

精巧･高效能･通用挿件机

元件高度

图像识别

夹持吸嘴

0.6秒/元件 *1*3*4

0.8秒/元件 *2*3*4

±0.04mm

三相　AC200～415V

1.8KVA

标准

0.5±0.05MPa

●

●

●

●

●

●

●

●

●

JaNets /  IFS-NX *1

扣脚装置*1

●

*1　对应日期请咨询我们。

*2　关于对应元件，请个别咨询

*1　弊公司指定条件

　　（ 对象元件 ：铝电解电容器（φ8 ㎜）、供料器：MRF-S×2,　动作条件:2点同时吸着、搭载（使用吸嘴２個））

*2　弊公司指定条件

　　 （ 对象元件：连接器（４PIN）、动作条件:2点順次夹持、搭載（使用吸嘴 2 個）

*3　不包括基板搬送，标志识别时间。

*4　元件高度为 1 6 mm 规格时

*5　传送高度为 900ｍｍ时。

*1　同一种供料器的最大安装数量（前后合计）

*2　关于托盘规格，请向推销员询问

*3  只能装着在后面

先进的MI解决方案
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规格

选购件一览表

56 18 14 14 10 10 11

托盘*2*3卧式供料器卷盘供料器
（8mm 编带换算）

托盘（全）
管装供料器

径向供料器



具备对应卷盘元件，管装元件、散装元件、托盘元件元件供给装置。
另外还可根据多样元件供给方式为客户定制供给装置提供方案。

径向供料器
MRF-S/MRF-L /SNAP IN

卧式供料器
MAF-S

卷盘供料器
（表面贴装元件用）CTFR

管装供料器

托盘架

卷盘元件 管装元件

震动供料器

散装元件

托盘元件

*根据元件客户定制对应。

元件插入速度，吸着吸嘴1个元件0.6秒，夹持吸嘴0.8秒与以往机型对比速度大幅提升。
实现最佳最高节拍。

高速插入

1㎜

■　依据元件高度变化激光传感器高度可变化

搭载识别传感器高度可改变的新开发「匠头部单元」

根据元件的高度，元件形状测量时激光传感器的高度可自
动变化的完成吸取、插入。生产程序和机器构成识别自动
切换高度，达到最佳生产的支持。
依据元件高度，可分 4段任意选择。

通过JaNets对制造工程全体的网络连接对应。实现品质提升、生产性提升、管理信息的可视化。

贴装软件 JaNets 的结合，实现设备的可视化

丰富的供给装置 *

径向/卧式/管装供料
器可一体化交换的台
车。可对应多品种小
批量生产。

元件的高度模式

基板

例：元件的高度25mm以内

例：元件的高度16mm以内

20 ㎜ /25 ㎜高度16 ㎜高度 30 ㎜高度

矩阵式托盘服务器

一体化交换台车

制作的生产程序和各种数据，通过客户端PC发送到各机器，从而整线的管理。生
产结束后，可以统一管理生产管理信息和机器信息。并且外部输出功能（OP），
可与客户提供的MES连接。

■Line Manager

■　头部单元为 8吸嘴生产性大幅提高

■　从小型元件到大型元件、重的元件都可对应

匠头部单元的采用识别高度可自动变化

部元件尺寸从 0602 到最大□50 ㎜、元件重量 200g 的元
件对应。插入时的压力对应最大可到 50N。

可根据使用（插入）元件的高度，搭载激光识别传感器的高度最佳化的具有8吸嘴的新开发「头部单元」。
从小型元件到大型元件广泛的生产品种，都可以灵活的生产。

DIP 开关 陶瓷电容

3P连接器

DIP IC

卧式电阻 铁片端子

DC接口

线圈PIN接口

USB

PIN接口 连接器

AL电解电容

铝电解电容

从以往的 6吸嘴做到 8吸嘴，动作行程缩短，使生产性提升。

■IFS-NX

具有防止误装功能，实现了进一步的品质提升。

选项

新开发的扣脚装置。间距可变、内折弯、外折弯、N
折弯都可对应。防止元件的浮起，拔出。

扣脚装置

*对应日期请咨询我们。

识别照片对象元件

通过对元件整体进行3D识别，可以更准确的识别引脚的
前端。除金属以外的元件，高低差大的元件的识别也可
能，实现广泛的插入元件的高精度插入。

*对应日期请咨询我们。

0.6 秒
以往机型对比

133％

0.8 秒

※最適条件

【吸着元件 最高节拍
※

】

JM-100以往机型

0.8 秒
以往机型对比

162％

1.3 秒

※最適条件

【夹持元件 最高节拍
※

】

JM-100以往机型

连接器

7数字显示器

线圈

PIN接口

变压器

变压器

继承了通用性・高品质实现了高速插入

扣脚装置 *3D 画像识别 *

扣脚头部单元

特点 1

特点 2

特点 3

特点 5

特点 4

特点 6

30mm模式

16㎜模式

25㎜模式

20㎜模式

先进的 MI 解决方案

选项选项

选项


